ROBOTY REMONTOWO-BUDOWLANE

Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowe] specyfikacji technicznej sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
budowlanych w ramach zadania ,,Przebudowa pomieszczen Miejskiej Biblioteki Publicznej - Filia nr 2 w Chorzowie
przy ul. J.Ryszki 11”.

ROBOTY ROZBIORKOWE

1.Zakres robot objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja rozbiérke scian dziatowych murowanych, demontaz okien stalowych
wraz z kratami, , demontaz $cianek dziatowych przeszklonych demontaz drzwi drewnianych,

2.Materialy
Materiaty z rozbiérki — gruz betonowy, stluczka szklana, ztom stalowy, drzwi drewniane.

3.Sprzet
Do rozbidrek moze by¢ uzyty odpowiedni sprzet reczny i mechaniczny zaakceptowany przez Inzyniera.

4.Transport

Transport materiatéw z rozbiérki samochodem ciezarowym.

Przewozony tadunek zabezpieczy¢ przed spadaniem i przesuwaniem. Ztom stalowy odwiezé na wyznaczone
sktadowisko uzgodnione z Inzynierem.

Pozostate materiaty uznane za gruz i odpady wywiez¢ na wysypisko uzgodnione z wtadzami lokalnymi.

5.Wykonanie robét

Roboty przygotowawcze

Przed przystapieniem do robot rozbiorkowych nalezy:

- teren ogrodzi¢ i oznakowa¢ zgodnie z wymogami BHP,

- zabezpieczy¢ istniejace instalacje , urzadzenia oraz wszelkie istniejace uzbrojenie przed dostepem
0sob niepowotanych i przed uszkodzeniem

- Nalezy uzgodni¢ , ktére instalacje musza by¢ czynne podczas remontu.

Roboty rozbiérkowe

Roboty prowadzi¢ zgodnie z przepisami BHP dla robét rozbiérkowych oraz z zachowaniem szczegélnych Srodkéw
ostrozno$ci przy pracach w czynnym obiekcie i przy pracach na wysokosci.

Teren oczysci¢ z resztek materiatow .

7.Kontrola jako$ci robét
Z uwagi na to, ze podczas robét demontazowych czes¢ lokalu (magazyn) musi by¢ zabezpieczona i chroniona , roboty te
powinny by€ na biezaco uzgadniane i kontrolowane przez Inzyniera.

8.0bmiar robét
Jednostkg obmiarowg dla rozbidrki cian murowanych jest — m3 cegty, bloczkéw
dla okien , krat i Scianek szklonych - 1 kpl.
dla posadzek i oktadzin — m2
9.0dbior robot
Roboty powyzsze podlegajg zasadom odbioru robét zanikajacych wg zasad ujetych w STO.

10.Przepisy zwigzane
- Ustawa z dn. 7 lipca 1994r. Prawo budowlane (Dz.U.Nr 106/00 poz. 1126,
Nr 109/00 poz.1157, Nr 120/00 poz. 1268).

- Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dn.26 wrze$nia 1997r. w sprawie ogdlnych
przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz.U. Nr 129/97 poz. 844).



Rozporzadzenie Ministra Budownictwa i Przemystu Materiatow Budowlanych z dn. 28 marca 1972r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy przy wykonywaniu robét budowlano-montazowych i rozbidrkowych (Dz. U. Nr
13/72 popz. 93).

Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z 14.08.1998r. w sprawie wytwarzania odpadoéw niebezpiecznych
zawierajacych azbest (Dz. U. Nr 138 z 1998r. poz. 895)

Rozporzadzenie Ministra Pracy i Opieki Spotecznej oraz Zdrowia z dn. 2listopada 1954r.
w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy przy spawaniu i cieciu metali (Dz.U. Nr 51/54 poz.259).

- Rozporzadzenie Ministra Pracy i Opieki Spotecznej oraz Zdrowia z dn. 15 maja 1954r.

W sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy przy przy uzytkowaniu butli z gazami sprezonymi, skroplonymi
i rozpuszczonymi pod cisnieniem (Dz.U. Nr 29/54 poz.115).

SCIANKI DZIALOWE SZKIELETOWE, SUFITY PODWIESZANE

1.Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wykonanie $cian dziatowych z ptyt gkf na szkielecie metalowym
z wypetnieniem wetng mineralng w projektowanych pomieszczeniach sanitarnych, S$cianki przeszklone;
wydzielajacej pomieszczenie dla dzieci, oraz sufitdw podwieszanych w catym lokalu.

2.Materiaty

Profile aluminiowe rusztéw pionowych i poziomych .

Akcesoria, taczniki, wieszaki, elementy mocujace, kotki rozporowe — zgodnie z technologig Producenta.

Plyty gipsowo-kartonowe wodo-ognioodporne sufitowe i $cienne - zgodnie z technologia Producenta.

Izolacyjno$¢ akustyczna $cianki oddzielajacej pomieszczenie dla dzieci - min 33 dB.

Wszystkie materiaty muszg posiada¢ Swiadectwa dopuszczenia do obrotu , atesty i aprobaty techniczne
dopuszczajace do stosowania w budynkach uzytecznosci publicznej oraz szkotach i przedszkolach.

3.Transport i skladowanie

Transport ptyt Sciennych i sufitowych samochodem o odpowiedniej tadownosci,

w opakowaniach fabrycznych, w ustawieniu pionowym w jednolity blok z odpowiednim zabezpieczeniem przed
przemieszczeniem w czasie transportu i przed uszkodzeniami mechanicznymi.

Elementy powinny byC sktadowane na suchych, réwnych, gtadkich, nieodksztatcalnych powierzchniach.
Pomieszczenia do sktadowania elementdw sufitowych powinny posiada¢ parametry termo-wilgotno$ciowe zblizone
do warunkéw panujacych w docelowym pomieszczeniu. Niedopuszczalne jest narazenie elementéw plyt na
dziatanie UV, nagtych zmian temperatury iwilgotnosci. Liczba opakowan sktadowanych jedno na drugim nie
powinna by¢ wigksza, niz przewidziano w karcie technicznej producenta.

4 Wykonywanie robot

Warunki montazu.

Montaz mozna rozpoczaé, gdy budynek lub odpowiednia jego cze$¢ jest oszklona i zabezpieczona przed wiatrem
oraz wodg. Wilgotno$¢ wzgledna powietrza nie powinna przekracza¢ 70%, a temperatura nie powinna by¢ nizsza
niz 7°C .

Montaz $cianek szkieletowych.
Trasowanie ukfadu Scianek.

Montaz profili przy$ciennych.

Montaz profili gtdwnych i pomocniczych.
Montaz jednostronny ptyt Sciennych .
Wypetnienie matami z wetny mineralnej.
Montaz ptyt Sciennych zamykajacych.



Montaz sufitow podwieszanych.

Wyznaczenie poziomu sufitu podwieszanego.

Montaz profili przy$ciennych.

Mocowanie profili UD.

Wyznaczenie uktadu profili gtownych (CD) w odstepach co 100 cm.

Zamocowanie wieszakéow w odstepach 70-90 cm.

Mocowanie wieszakow na kotkach metalowych (odpowiednio dobranych do rodzaju stropu).
Montaz profili podtuznych i poprzecznych. Poziomowanie rusztu.

Mocowanie ptyt TN. Rozmieszczenie wkretdw maksymalnie w odstepach co 15 cm.
Wykonczenie potaczen taSmag spoinowg i wypetnienie warstwg masy szpachlowej.
Szpachlowanie i szlifowanie spoin .

5.Kontrola robot

Na biezaco nalezy kontrolowac :

Prawidtowo$¢ ustawienia elementdw szkieletu Scian dziatowych w planie i w pionie,
Zamocowanie rusztu w posadzce i w suficie.

Sprawdzenie jakosci elementdw ( ptyt gkf ), zgodnosci z atestami Producenta.
Sprawdzenie doktadno$ci montazu.

Wypoziomowanie sufitu, jego ptaskos¢, prostokatnos¢, rownolegtosé lini.
Dopuszczalne odchytki zalezg od wymiardw stosowanych piyt oraz systemu ich mocowania. Listwy iich ksztattowniki
nosne powinny by¢ bez wyjatku montowane z zachowaniem kata prostego.

6.0bmiar robét
Jednostkg obmiarowg wykonania $cian szkieletowych i sufitow jest — m2

7.Normy zwigzane

PN-B-79405:1997 Piyty gipsowo-kartonowe

PN-EN 12859 ; 2002 Ptyty gipsowe . Definicje, wymagania i metody badan.
PN-EN 12860 ; 2002 Kleje gipsowe do plyt gipsowych. Definicje , wymagania
i metody badan.

PN-EN 13964:2005 Sufity podwieszane — Wymagania i metody badarn.
PN-EN 13964:2005
PN-EN 520:2005 Plyty gipsowo-kartonowe.

ROBOTY TYNKARSKIE .

1. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktdrych dotyczy specyfikacja obejmujg renowacje tynkéw na $cianach murowanych wewnetrznych, pilastrach

i stupach oraz tynkowanie bruzd po instalacjach elektrycznych i teletechnicznych w przebudowywanych
pomieszczeniach biblioteki oraz na $cianach zewnetrznych ( attyka pawilonu ).

2. Materiaty
Cement
Piasek
Wapno
Gotowe zaprawy tynkarskie mineralne lub akrylowe .

3. Sprzet

Rusztowania przestawne. Agregaty tynkarskie. Narzedzia reczne.

Wybér sprzetu i narzedzi recznych lub mechanicznych pozostawia sig do uznania Wykonawcy w zalezno$ci
od zakresu robét i warunkdw lokalnych.

4, Transport
Samochdd ciezarowy lub dostawczy. Materiat zabezpieczy¢ przed przemieszczeniem, uszkodzeniem i zawilgoceniem.



5. Wykonywanie robot

Przed przystapieniem do robét tynkowych powinny by¢ ukoriczone wszystkie roboty stanu surowego, zamurowane
przebicia , bruzdy i instalacje podtynkowe, obsadzona stolarka.

Podtoze - oczyszczone odpylone , zwilzone, usuniete odpadajace fragmenty starych tynkéw, zaszpachlowane rysy
i pekniecia.

Tynk powinien by¢ na catej powierzchni Sciany $cisle zwigzany z podtozem.

Tynki powinny by¢ wykonywane w temperaturze nie nizszej niz 5 , nie wolno dopusci¢ do zamarznigcia Swiezego
tynku.

Roboty tynkarskie powinny by¢ wykonywane z rusztowan i pomostéw przystosowanych do lokalnych warunkéw
i zapewniajacych wygode i bezpieczenstwo pracownikow.

6. Kontrola jakosci robot

W trakcie wykonywania robét oraz po ich zakoriczeniu nalezy dokona¢ kontroli poprzez
— sprawdzanie materiatow na podstawie $wiadectw dopuszczenia do stosowania,

- sprawdzanie doktadnosci przygotowania podtoza,

— sprawdzanie poprawnosci wykonania robét,

— tynki powinny by¢ badane wstepnie nie wczesniej niz po uptywie 7 dni.

— Badania techniczne przeprowadzi¢ nalezy przy pogodzie bezdeszczowej i temp. >5 C

7. Odbidr robot

Podstawe do odbioru robét tynkarskich stanowi:

— sprawdzenie zgodno$ci z dokumentacja projektowa, atestami i Specyfikacjg Techniczng
— sprawdzenie prawidtowosci wykonanych robot.

8.Przepisy zwigzane

PN-65/B-14503 Zaprawy cementowo-wapienne
PN-75/b-14505 Zaprawy gipsowo-wapienne i gipsowe
Masy szpachlowe

Plastyczna zaprawa tynkarska do wypraw wewn
PN-70/B-10100 Tynki zwykte

PN-70/B-10100 Tynki zmywalne

SLUSARKA ALUMINIOWA.

1.Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wykonanie montazu zestawéw okien i drzwi aluminiowych
w elewacji frontowej i bocznej .

3. Materialy i wyroby

Okna i drzwi aluminiowe wewngtrzne i zewngtrzne ze stalowg termoramka.

Wymagany wspétczynnik przenikania ciepta Uy <=0,9 [ W/m2K] dla okien , drzwi balkonowych i powierzchni
przezroczystych nieotwieralnych, oraz Uw W/(m2*K) <= 1.1 dla okien i drzwi w przegrodach wewnetrznych

lub w przegrodach miedzy pomieszczeniami ogrzewanymi i nieogrzewanymi.

Szyby bezpieczne to szyby warstwowe, tzw. laminowane, sktadajace sie z dwach tafli szkta o grubo$ci 3 mm,
przedzielonych (na trwale je taczaca) warstwa z folii PVB o gruboéci 0,38 mm. Wymagana klasa minimum P2.
Okucia muszg by¢ wyposazone w:

— mikrowentylacje

— zaczep antywywazeniowy w skrzydle UR

Nawiewniki umozliwiajg doprowadzenie powietrza do pomieszczen w ktdrych zastosowana jest wentylacja
grawitacyjna, mechaniczna wywiewna lub hybrydowa, w sposob ciagly, w ilosci zgodnej z obowigzujgcymi
przepisami. Nawiewniki higrosterowane sq sterowane automatycznie. Czujnikiem sterujgcym jest tasma
poliamidowa, ktéra analizuje zmiany poziomu wilgotnosci wzglednej w pomieszczeniu i zmienia otwarcie
nawiewnika. Nawiewniki posiadajg mozliwos¢ recznego ustawienia blokady w pozycji przeptywu minimalnego.



Drzwi zewnetrzne wyposazy¢ w 2 zamki w tym jeden antywlamaniowy klasa C, 3 zawiasy, podchwyt poziomy.
Drzwi wewnetrzne EI 60 powinny by¢ wyposazone w samozamykacze.

4, Sprzet
Narzedzia reczne i mechaniczne , sprzet specjalistyczny ,. pity do profili, zaciskarki i wiertarki.

5. Transport i przechowywanie

Transport samochodem o odpowiedniej tadownosci, w opakowaniach fabrycznych, w ustawieniu
pionowym w jednolity blok z odpowiednim zabezpieczeniem przed przemieszczeniem w czasie transportu |,
przed uszkodzeniami mechanicznymii zgnieceniem pod wiasnym cigzarem.

Przechowywana $lusarka aluminiowa powinna by¢ zabezpieczona przed:
- Promieniowaniem stonecznym (ustawienie jeden za drugim kilku pakietéw szybowych moze
skutkowac ich peknieciem z powodu braku mozliwosci oddawania ciepta, a wystawienie na
wysoka temperature konstrukcji oklejonej taSmami zabezpieczajagcymi moze powodowaé
przebarwienia na lakierze po ich odklejeniu)
- Podmuchami wiatru
- Opadami deszczu i $niegu (woda moze dostawaé sie w czeSci mechaniczne, ktore przy standardowym
uzytkowaniu nie sg narazone na statg prace w takich warunkach)
- Uszkodzeniami mechanicznymi
- Konstrukcje nalezy przechowywac i przenosi¢ w pozycji w jakiej bedg zamontowane.

6. Wykonywanie robét montazowych.

Sprawdzenie wymiarow, przygotowanie otworu.

Powinien by¢ zapewniony luz montazowy pomiedzy o$cieznica a murem o wymiarach: szeroko$¢ 20-40 mm, wysoko$¢é
15-30mm. Otwor powinien byC oczyszczony z gruzu, a jego krawedzie nie mogq mie¢ wystajacych elementow
uniemozliwiajacych wiasciwe ustawienie Slusarki.

Wbudowanie w otworze

Ustawienie oScieznicy nalezy sprawdzi¢ w pionie i poziomie, dokona¢ pomiaru przekatnych oraz gteboko$ci usytuowania
oscieznicy , umieScic kliny usztywniajace.

Zamocowanie w otworze

Elementy kotwiace powinny by¢ rozmieszczone po catym obwodzie konstrukcii.

Nalezy sprawdzi¢ minimalne odstepy od krawedzi ramy drzwiowej lub okiennej.

Standardowa technika mocowania jest montaz za pomocg dybli (kotkdw rozporowych) oraz $rub o S$rednicy,
€0 najmniej 8 mm.

Zamiennie dopuszcza sie montaz za pomocg kotew montazowych dedykowanych do danego systemu
aluminiowego, ktdre jednym koricem mocuje sie do zewnetrznej Scianki o$cieznicy a drugim do o$cieza za pomoca,
dybli lub $rub.

Uszczelnienie przestrzeni pomiedzy o$cieznica, a osciezem nalezy wykonaé za pomoca pianki poliuretanowej
w taki sposéb, aby pianka po specznieniu wypeita calg szczeline nie rozlewajac sie jednak na boczne
powierzchnie o$cieznicy. Podczas wyboru piany montazowej nalezy uwzgledni¢ temperature otoczenia, przy jakiej bedg
wykonywane prace montazowe. W okresie zimowym nalezy bezwzglednie stosowa¢ pianke przeznaczong do niskich
temperatur .

Montaz moze odbywac¢ sie w temperaturze do - 10 °C.

Po zamontowaniu drzwi podczas wykonywania rob6t tynkarskich, powinny byé one zabezpieczone przed zabrudzeniem
i zarysowaniem tasma lub folig zabezpieczajaca.

Po zakonczeniu wszystkich prac zwigzanych z wbudowaniem, montazem oraz obrébkg zewnetrzng konstrukcji, nalezy
usung¢ tadme zabezpieczajacq oraz wyczyscic wszystkie ewentualne zabrudzone elementy. Oryginalng folie
ochronng naklejong na profilach nalezy usunaé¢ natychmiast po zakoriczeniu prac montazowych .

Montaz okien i drzwi aluminiowych powinien by¢ wykonywany przez specjalistyczng firme wykonawczg autoryzowang
przez Producenta, zgodnie z technologig i procedurami Producenta.

7.Kontrola jako$ci robét
W trakcie wykonywania rob6t oraz po ich zakoriczeniu nalezy dokonac kontroli poprzez
— sprawdzanie wyrobow na podstawie $wiadectw dopuszczenia do stosowania,
— sprawdzanie poprawno$ci wykonania robot,



8.0dbior robot
Podstawe do odbioru rob6t stanowi:

o  sprawdzenie zgodnosci z dokumentacijg projektowa,
o  sprawdzenie poprawnosci wykonanych robét.

Przepisy zwigzane
BN-75/6821-02

PN-EN 179:1999/A1:2002
PN-EN 1125:1999/A1:2002
PN-EN ISO 10077-1;2002
ciepta.

PN-EN 673

PN-EN 14351

PN-EN 1363-1:2001
PN-EN 1363-2:2001
PN-EN 1634-3:2006
PN-EN 13501-2:2005
PN-EN 356:2000 -
PN-EN 12600:2004 -

Szyby zespolone

Okucia budowlane. Zamkniecia awaryjne do wyjs¢.

Okucia budowlane. Zamknigcia przeciwpaniczne do wyjs¢.

Wiasciwosci cieplne okien, drzwi i zaluzji. Obliczanie wspdtczynnika przenikania

Szkto w budownictwie. Okreslenie wspotczynnika przenikania ciepta U.

Okna i drzwi zewnetrzne bez wtasciwosci dotyczacej odpornosci ogniowej

i dymoszczelnoci

Badania odpornos$ci ogniowej. Cze$¢ 1

Badania odporno$ci ogniowej Czes¢ 2

Badania odporno$ci ogniowej zestawow drzwiowych i zaluzjowych - Cze$¢ 3:
Klasyfikacja ogniowa wyrobéw budowlanych i elementéw bud

Szkto w budownictwie — Szyby ochronne — Badania odporno$ci na reczny atak.
Szkio w budownictwie — Badanie wahadtem — Udarowa metoda badania i

klasyfikacja szkta ptaskiego.

Szkto w budownictwie — Szklo warstwowe i bezpieczne szkto warstwowe —
Czes¢ 1: Definicje i opis czesci sktadowych

Szkto w budownictwie — Szkto warstwowe i bezpieczne szkto warstwowe —
Czes¢ 2:Bezpieczne szkto warstwowe

Szkto w budownictwie — Szklo warstwowe i bezpieczne szkto warstwowe
Czes¢ 3: Szkto warstwowe

Szkto w budownictwie — Termicznie hartowane bezpieczne szkio sodowo-

PN-EN ISO 12543-1:2011 -
PN-EN ISO 12543-2:2011 -
PN-EN ISO 12543-3:2011 -

PN-EN 12150-1:2002 -

wapniowo-
krzemianowe — Cze$¢ 1: Definicje i opis

PN-EN 12150-2:2006 - Szkto w budownictwie — Termicznie hartowane bezpieczne szkto sodowo-

wapniowo-krzemianowe — Czes¢ 2; Ocena zgodnosci wyrobu z normg

STOLARKA.

Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg montaz drzwi wewnetrznych ptytowych petnych

w pomieszczeniach socjalno - sanitarnych biblioteki oraz drzwi aluminiowych ppoz EIB0 wydzielajacych strefe
pozarowa.

7. Materialy i wyroby

Drzwi wewnetrzne ptytowe petne.

Drzwi z kratkq nawiewng do pomieszczen sanitarnych.

Oscieznice stalowe narozne i obejmujace. Wszystkie drzwi z 3 kpl zawiasow.

Drzwi przeciwpozarowe aluminiowe cze$ciowo oszklone El 60, z samozamykaczem i podchwytem, o$cieznice ALU

8. Sprzet
Narzedzia reczne i mechaniczne .

9. Transport

Transport samochodem o odpowiedniej tadowno$ci, w opakowaniach fabrycznych, w ustawieniu

pionowym w jednolity blok z odpowiednim zabezpieczeniem przed przemieszczeniem w czasie transportu i przed
uszkodzeniami mechanicznymi.

10. Wykonywanie robét

Obsadzenie stolarki moze by¢ wykonywane po wykonaniu instalacji , tynkdw i ewentualnie po malowaniu
z zachowaniem warunkdw technicznych ich stosowania.

Roboty te powinny by¢ wykonane ze szczegdlng starannoscig, dopasowaniem i odpowiednim uszczelnieniem.



1. Kontrola jakosci robot

W trakcie wykonywania rob6t oraz po ich zakoriczeniu nalezy dokonac kontroli poprzez
— sprawdzanie wyrobow na podstawie $wiadectw dopuszczenia do stosowania,

— sprawdzanie poprawno$ci wykonania robot,

12.  Odbidr robét

Podstawe do odbioru rob6t stanowi:

sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg projektowa,
— sprawdzenie poprawno$ci wykonanych robot.

13. Przepisy zwigzane

PN-EN ISO 10077-1 Wiasciwosci cieplne okien, drzwi i zaluzji.
PN-EN ISO 10077-2 Wiasciwosci cieplne okien, drzwi i zaluzji.
PN-EN ISO 12567-1 Wiasciwosci cieplne okien, drzwi i zaluzji.

POSADZKI, OKLADZINY, ROBOTY MALARSKIE

1.Zakres robot objetych SST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg wykonanie nowych posadzek gresowych oraz malowania
$cian w przebudowywanych pomieszczeniach biblioteki

2.Materiaty

Plytki podtogowe gres .

Ptytki podtogowe antyposlizgowe - w przedsionku.

Ptytki $cienne glazurowane.

Akcesoria — listwy katowe, narozniki, listwy dylatacyjne.

Zaprawa klejowa , zaprawa do fugowania,

Nalezy stosowaé wytgcznie kleje lub zaprawy przeznaczone do danych oktadzin ,
z zachowaniem warunkdw technicznych ich stosowania.

Folia hydroizolacyjna w ptynie — w nowoprojektowanych pomieszczeniach sanitarnych.

Wyktadziny PCV homogeniczne - jednowarstwowe zbudowane z polichlorku winylu, plastyfikatorow, wypetniaczy
oraz pigmentow.

Farby akrylowe antystatyczne do wnetrz.
Farby silikonowe elewacyjne.

3.Sprzet

Aparaty natryskowe.

Narzedzia reczne.

Urzadzenia do cigcia plytek

szpachle i packi metalowe lub z tworzywa sztucznego

packi zabkowane stalowe lub z tworzywa o wysokosci zabkéw 6+12 mm do rozprowadzania zaprawy
klejowej

taty do sprawdzania réwnosci powierzchni, poziomice , wktadki dystansowe,

mieszadta koszyczkowe o napedzie elektrycznym,

4.Transport

Transport samochodem o odpowiedniej tadownosci, w opakowaniach fabrycznych, z ustawieniem
w jednolity blok z odpowiednim zabezpieczeniem przed przemieszczeniem w czasie transportu ,
przed uszkodzeniami mechanicznymi i wyciekiem chemikaliow.



5.Wykonywanie robot

POSADZKI.

Roboty posadzkowe moga by¢ wykonywane po wykonaniu instalacji , tynkéw , obsadzeniu stolarki ewentualnie
po malowaniu. Nalezy stosowa¢ wytacznie kleje lub zaprawy przeznaczone do danych wyrobdw
z zachowaniem warunkdw technicznych ich stosowania.

Podtoze powinno by¢ odpowiednio wytrzymate , rdwne , niepylace , odttuszczone.

Wilgotno$¢ podtoza betonowego nie moze przekraczaé 3,5 %, gipsowego 2%.

Spoiny powinny by¢ jednakowej grubosci i tworzy¢ regularng siatke.

Okfadziny powinny wykazywacé jednolito$¢ barwy i wzoru na catej powierzchni.

Posadzki w pomieszczeniach sanitarnych musza posiadac izolacje przeciwwilgociowa.

FOLIA HYDROIZOLACYJNA W PLYNIE.

Folia w ptynie dostepna jest w postaci jednosktadnikowej, gotowej do uzycia pasty. Nie wolno dodawac¢ do nie;
Zzadnych substancii, nie mozna tez niczym rozcierczac.

Elementy uzupetniajace - tasmy oraz kotnierze uszczelniajace. TaSmami ochrania sie naroza $cian oraz styki
$cian i podtdg, kotierze za$ umieszcza sie przy kratkach Sciekowych i przejSciach rur. Elementy te sg
wodoszczelne, odporne na rozrywanie i majg dobrg przyczepno$¢ do folii i zapraw. Umieszcza sig je migdzy
warstwami izolacji, wtapiajac w jeszcze mokra pierwsza warstwe i przykrywajac druga.

Wszystkie elementy izolacji (masy i dodatki) powinny pochodzi€ od jednego producenta.

Przygotowanie podtoza

Podtoze pod izolacje powinno by¢ mocne oraz stabilne, oczyszczone z kurzu, pytu i brudu, wykwitow solnych,
pozostato$ci starych farb i innych substancii, ktére mogtyby ostabi¢ przyczepnos¢ izolacji. Nastepnie nalezy je
wyréwnaé . Podtoze gipsowe (tynki gipsowe, plyty gipsowo-kartonowe) - zagruntowaé preparatem
zmniejszajacym chfonnosg.

Uwaga! Swieze tynki i wylewki podiogowe mozna uszczelniaé dopiero po dwoch tygodniach od momentu ich
wykonania.

Nanoszenie izolacji

Podloge nalezy uszczelni¢ na catej powierzchni. Izolacja powinna zachodzi¢ na $ciany na wysokos$¢ ok. 10 cm.
Po doktadnym przygotowaniu podtoza folie w ptynie nanosi sie w dwdch warstwach - obie warstwy naktada sie
pedzlem albo pierwsza pedzlem, a drugq - pacq stalowg lub szpachla. Folie w ptynie mozna nanosi¢ réwniez
watkiem malarskim; dwukrotne przemalowanie powierzchni daje wymagane 0,5 mm grubosci.

Gotowq izolacje trzeba chroni¢ przed uszkodzeniami i mozliwie szybko zabezpieczy¢ jg oktadzing.

Piytki mozna przykleja¢ juz po 3-5 godzinach.

WYKLADZINA OBIEKTOWA PCV HOMOGENICZNA
Wyktadzina stosowana w biurach, obiektach handlowych, szkotach, przedszkolach, placéwkach medycznych
powinna posiada¢ wysokie parametry uzytkowe t, :

Waga catkowita : 3000 g/m2
Antyposlizgowo$¢ : R10
Wysokos¢ catkowita: 2,0 mm
Klasa uzytkowa : 34143
Klasa palnosci : Bfl-s1
Klasa Scieralnosci : T

Powinna tez posiadaC wtasciwo$ci antyalergiczne .

Certyfikowane wyktadziny elastyczne PCW, produkowane w technologii bezflatanowej nie zawierajg szkodliwych
sktadnikow i charakteryzujq sie niskg emisjq lotnych zwigzkdw organicznych (VOC).

W projekcie przewidziano zastosowanie takiej wyktadziny w Sali dla dzieci. Wykiadzina ma byé zgrzewana,
utozona na catej powierzchni pomieszczenia z wywinieciem 10 ¢cm na Sciany. Kolor jasny beige.

OKLADZINY Z PLYTEK GLAZUROWANYCH

Roboty oktadzinowe mogg by¢ wykonywane po wykonaniu instalacji , tynkow , obsadzeniu stolarki .
Podtoze powinno by¢ odpowiednio wytrzymate , réwne , niepylace , odttuszczone.

Wilgotno$¢ podioza betonowego nie moze przekraczaé 3,5 %, gipsowego 2%.

Powinny by¢ wykonane ze szczeg6ing staranno$cig, dopasowane w narozach i odpowiednio wykoriczone.
Plytki 20x25cm, nasigkliwo$¢ wodna 6%<E >10%, kolor jasny

Pierwszy rzad ptytek powinien by¢ doktadnie spoziomowany.

Spoiny powinny by¢ jednakowej grubosci i tworzy¢ regularng siatke.

Oktadziny powinny wykazywac jednolito$¢ barwy i wzoru na catej powierzchni.



MALOWANIE SCIAN .

Przygotowanie podtoza.

Przed przystapieniem do malowania nalezy przeprowadzi¢ renowacje tynkéw, uzupetni¢ ubytki, zaszpachlowac.
Podtoze powinno by¢ oczyszczone , wyréwnane , niepylace , odttuszczone, zagruntowane.

Farby mozna naktada¢ pedzlem lub watkiem.

Na nowych $cianach mozna zastosowa¢ malowanie aparatem natryskowym.

W okresie wystepowania niskich temperatur pomieszczenia powinny by¢ ogrzewane.

Podczas prac malarskich temperatura powietrza powinna by¢ nie mniejsza niz +5C i nie wieksza niz +30C

W przypadku wykonania prac malarskich na elewacjach budynkow nalezy sie upewni¢, czy w momencie wykonywania
prac elewacja nie byta narazona na nadmierne nastonecznienie, nie byto silnych wiatréw, opadow deszczu.

6.Kontrola jako$ci robét

W trakcie wykonywania robét oraz po ich zakonczeniu nalezy dokona¢ kontroli poprzez
—  sprawdzanie materiatdw na podstawie Swiadectw dopuszczenia do stosowania,

—  sprawdzanie doktadnosci przygotowania podtoza,

—  sprawdzanie poprawno$ci wykonania robot,

Sprawdzenie prawidtowo$ci wykonania wyktadzin podtogowych dokonuije sie przez
sprawdzenie ptaszczyzny poziomej lub spadkéw,
nierbwno$ci powierzchni mierzonych jako przedwity miedzy tatg dt. 2 m a posadzkqg
odchylenia posadzki od ptaszczyzny poziomej lub ustalonego spadku ,
przebiegu i wypetnienia spoin z doktadnoscig do 1 mm,

Prawidtowo$¢ wykonania oktadziny Sciennej z ptytek glazurowanych sprawdzana jest pod katem :
przyczepno$ci oktadziny, ktéra przy lekkim opukiwaniu nie powinna wydawac gtuchego dzwieku.
odchylenia krawedzi od kierunku poziomego i pionowego, przy uzyciu taty o dtugosci 2m
odchylenia powierzchni od ptaszczyzny tatg o dtugosci 2 m
prawidtowos$ci przebiegu i wypetnienia spoin poziomica i pionem z doktadno$cig do 1mm.

7.0dbiér robét

Podstawe do odbioru robét stanowi:

—  sprawdzenie zgodnos$ci z dokumentacjag projektowa, atestami i Specyfikacjg Techniczng
—  sprawdzenie warunkéw prowadzenia robét,

—  sprawdzenie prawidtowosci wykonanych robét.

8.Przepisy zwiazane

NORMY

PN-74/B-12032 Plytki podtogowe

PN-EN 13813:2003 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania —Wfa$ciwosci i wymagania.
PNSEN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne

PN8EN 14411:2007 Piyty i plytki ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wiasciwoscii znakowanie
PN870/B810100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

EN-ISO 10581 Wyktadziny posadzkowe z pcv

PN-75/B-10121 Okfadziny z ptytek ceramicznych. Plytki powinny odpowiadaé¢ nastepujacym normom:

PNBEN 177:1997 — Piytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwo$ci wodnej 3%<EM6%. Grupa B lla.
PNBEN 178:1998 — Piytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwo$ci wodnej %<EM10%. Grupa B llb.
PN-B-04500:1985 Zaprawy budowlane — Badania cech fizycznych i wytrzymato$ciowych.

PN-EN ISO 4618:2007 Farby i lakiery — Terminy i definicje
PN-B-10102:1991 Farby do elewacji budynkéw — Wymagania i badania
PN-C-81913:1998 Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynkéw



